MONTAZ KONSTRUKCJI METALOWYCH
1. Czes¢ ogdlna

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji
stalowych w trakcie prac przy budowie trybun stacjonarnych dla 200 osob z podbudowa przy boisku pitkarskim
wraz z czesciowym utwardzeniem i zabezpieczeniem barierkg stalowg w Mierzynie, gm. Rozprza, dziatka nr ew.
gr. 887, 885.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
konstrukcji stalowych w w/w budynku.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Stupy trybun stalowe z profili zamknietych kwadratowych RK40x40x4, belki gtbwne podestéw z profili
zamknietych prostokatnych RP60x40x4, belki posrednie podestéw z profili zamknietych kwadratowych
RK40x40x4 oraz belki nosne siedzisk z profili zamknietych prostokatnych RP60x40x4.

Obarierowanie trybun zaprojektowano z rur stalowych okraglychRO35x3.

Calos¢ konstrukcji stalowej tgczona za pomocg spawania.

Stupki barier i porecze stalowe z rur stalowych okragtych RO48,3x3,6. Cato$¢ konstrukcji stalowej taczona za
pomocg spawania.

Konstrukcja stalowa zabezpieczona poprzez cynkowanie ogniowe metodg zanurzeniowg. Grubos¢ powtoki
cynkowej $rednio od 70 do 150 mikrometréw. Minimalne grubosci powtok zalecane zaleznie od grubosci
materiatu, z ktérego wykonane sg cynkowane elementy okresla norma PN-EN 1SO 1461: Dodatkowo
przewiduje sie wykonanie powioki lakierniczej w kolorze zaproponowanym przez inwestora (tzw. system
duplex).

1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Ogoélne wymagania podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne”. Wykonawca jest odpowiedzialny
za jako$¢ wykonania rob6t oraz za ich zgodnosé z dokumentacijg projektowa.

2. Materiaty

2.1. Stal.

Do konstrukcji stalowych stosuje sie wyroby ze stali wg PN-EN 10025:2002 Scisle zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa.

Inne gatunki stali (np. pochodzace z importu) moga byé zastosowane przez Wytworce za zgoda Kierownika
budowy i projektanta jezeli posiadajg :

-aprobaty techniczne ITB dopuszczajace materiat do stosowania w budownictwie

-Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN

-Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich.

Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

2.2. Wymagania stawiane wyrobom z elementow stalowy ch
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
— Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
— Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatos$ci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem.
— Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypukitosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
- mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchylek
- nie przekraczajg 0.5mm dla walcéwki o grubosci od 25mm. 0,7mm dla walcéwki o grubosci wieksze;j.

3. Sprzet
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne”.

Sprzet do transportu i monta  zu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ zurawi, wciggarek, dzwignikow, podnosnikéw i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.



Sprzet do rob6t spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ziaczy zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna byé zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych,
-sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,

- stanowisko robocze powinno byé urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wplywow atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacja;

4.Transport i skladowanie
Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne”.

Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe powinny byé wyladowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzyé wciggarek lub wciggnikbw. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy ukfadaé w
spos6b umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci
skladowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadaé na
wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podkitadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé¢ w tym samym potozeniu.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogodlne
Wymagania ogoélne dotyczace prowadzenia rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Wymagania szczeg6lne

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200.

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale $rodkéw, ktére zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne
elementy mogg by¢é montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zmontowanych.

Powierzchnie i brzegi elementéw przygotowanych do spawania powinny by¢ czyste, suche i wolne od
widocznych peknie¢ i karbow. Materiaty z oznakami uszkodzen (pekniecia i odpryski, zardzewialy i brudny
element) nie powinny by¢ stosowane.

6. Kontrola jako $ci robét

6.1. Ogdlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine”.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi
w ST.

7. Odbi6r robot

7.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne”.

7.2. Wymagania szczego6lne

Odbiér koncowy konstrukcji powinien obejmowaé sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i badan z calego
okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-
B-06200 oraz innych obowigzujgcych norm technicznych (PN, EN-PN).

W szczegdélnosci powinny byé sprawdzone:

-Podpory konstrukcji

-Odchytki geometryczne uktadu

-Jakosé materiatéw i spoin

-Stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych

-Stan i kompletno$é potaczen

Po wyschnieciu powtoki malarskiej nalezy sprawdzi¢ na zgodnos$é z dokumentacja projektowg oraz specyfikacja
techniczna;

- Wyglad powierzchni poprzez ocene wzrokowg pod katem jednolitosci barwy , sity krycia i takich wad jak
dziurkowanie , zmarszczenie , kraterowanie , pecherzyki powietrza , tuszczenie spekania zacieki



- Wiasciwosci powtoki takich jak : grubos¢ , przyczepnosé i porowatos¢ badanych przy uzyciu przyrzgdow i
metod podanych w dokumentaciji projektowej zgodnej z odpowiednimi normami.

Grubos¢ powtoki bada sie metodami nieniszczacymi zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO
2178:1998.

Przyczepnosé powtoki do podtoza i przyczepnos¢ miedzywarstwowg bada sie metodami niszczacymi zgodnie z
PN-EN 1SO 4624:2004 lub PN-EN 1S02409:1999.

8. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne
dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.



