
MONTAŻ KONSTRUKCJI METALOWYCH 
 
1. Część ogólna 
 
1.1. Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru konstrukcji 
stalowych w trakcie prac przy budowie trybun stacjonarnych dla 200 osób z podbudową przy boisku piłkarskim 
wraz z częściowym utwardzeniem i zabezpieczeniem barierką stalową w Mierzynie, gm. Rozprza, działka nr ew. 
gr. 887, 885. 
 
1.2. Zakres stosowania ST 
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji 
konstrukcji stalowych w w/w budynku. 
 
1.3. Zakres robót obj ętych ST 
Słupy trybun stalowe z profili zamkniętych kwadratowych RK40x40x4, belki główne podestów z profili 
zamkniętych prostokątnych RP60x40x4, belki pośrednie podestów z profili zamkniętych kwadratowych 
RK40x40x4 oraz belki nośne siedzisk z profili zamkniętych prostokątnych RP60x40x4. 
Obarierowanie trybun zaprojektowano z rur stalowych okrągłychRO35x3. 
Całość konstrukcji stalowej łączona za pomocą spawania. 
 
Słupki barier i poręcze stalowe z rur stalowych okrągłych RO48,3x3,6. Całość konstrukcji stalowej łączona za 
pomocą spawania. 
 
Konstrukcja stalowa zabezpieczona poprzez cynkowanie ogniowe metodą zanurzeniową. Grubość powłoki 
cynkowej średnio od 70 do 150 mikrometrów. Minimalne grubości powłok zalecane zależnie od grubości 
materiału, z którego wykonane są cynkowane elementy określa norma PN-EN ISO 1461: Dodatkowo 
przewiduje się wykonanie powłoki lakierniczej w kolorze zaproponowanym przez inwestora (tzw. system 
duplex). 
 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz określeniami 
podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne”. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz ące robót 
Ogólne wymagania podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne”. Wykonawca jest odpowiedzialny 
za jakość wykonania robót oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową. 
 
2. Materiały 
 
2.1. Stal. 
Do konstrukcji stalowych stosuje się wyroby ze stali wg PN-EN 10025:2002 ściśle zgodnie z Dokumentacją 
Projektową. 
Inne gatunki stali (np. pochodzące z importu) mogą być zastosowane przez Wytwórcę za zgodą Kierownika 
budowy i projektanta jeżeli posiadają : 
-aprobaty techniczne ITB dopuszczające materiał do stosowania w budownictwie 
-Certyfikat lub Deklaracje Zgodności z Aprobatą Techniczną lub PN 
-Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną norma europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich. 
Na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania 
 
2.2. Wymagania stawiane wyrobom z elementów stalowy ch  
Własności mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadać wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. 
– Wady powierzchniowe – powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. 
– Na powierzchniach czołowych niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, rozwarstwienia i pęknięcia 
widoczne gołym okiem. 
– Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia niemetaliczne, wżery, 
wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne jeżeli: 

- mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek 
- nie przekraczają 0.5mm dla walcówki o grubości od 25mm. 0,7mm dla walcówki o grubości większej. 

 
3. Sprzęt 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne”. 
 
Sprzęt do transportu i monta żu konstrukcji 
Do transportu i montażu konstrukcji należy używać żurawi, wciągarek, dźwigników, podnośników i innych 
urządzeń. Wszelkie urządzenia dźwigowe, zawiesia i trawersy podlegające przepisom o dozorze technicznym 
powinny być dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniającymi do ich eksploatacji. 



Sprzęt do robót spawalniczych 
Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy zgodnie z technologią spawania i 
dokumentacją konstrukcyjną. 
Spadki napięcia prądu zasilającego nie powinny być większe jak 10%. 
Eksploatacja sprzętu powinna być zgodna z instrukcją. 
Stanowiska spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone: 
– spawarki powinny stać na izolującym podwyższeniu i być zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, 
– sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach, 
– stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpożarowymi, zabezpieczone 
od wpływów atmosferycznych, oświetlone z dostateczną wentylacją; 
 
4.Transport i składowanie 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne”. 
 
Konstrukcje i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane żurawiami. Do wyładunku 
mniejszych elementów można użyć wciągarek lub wciągników. Elementy ciężkie, długie i wiotkie należy 
przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić dla zabezpieczenia przed odkształceniem. Elementy układać w 
sposób umożliwiający odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny być w miarę możliwości 
składowane w sąsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. 
Na miejscu składowania należy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, segregować i układać na 
wyznaczonym miejscu, oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej 
konstrukcji jak i jej powłoki antykorozyjnej. 
Konstrukcję należy układać w pozycji poziomej na podkładkach drewnianych z bali lub desek na wyrównanej do 
poziomu ziemi w odległości 2.0 do 3.0 m od siebie. 
Elementy, które po wbudowaniu zajmują położenie pionowe składować w tym samym położeniu. 
 
5. Wykonanie robót 
 
5.1. Wymagania ogólne 
Wymagania ogólne dotyczące prowadzenia robót podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne”. 
 
5.2. Wymagania szczególne 
Montaż konstrukcji stalowych należy wykonywać zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200. 
Montaż należy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną i przy udziale środków, które zapewnią 
osiągnięcie projektowanej wytrzymałości i stateczności, układu geometrycznego i wymiarów konstrukcji. Kolejne 
elementy mogą być montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczności elementów uprzednio 
zmontowanych. 
Powierzchnie i brzegi elementów przygotowanych do spawania powinny być czyste, suche i wolne od 
widocznych pęknięć i karbów. Materiały z oznakami uszkodzeń (pęknięcia i odpryski, zardzewiały i brudny 
element) nie powinny być stosowane. 
 
6. Kontrola jako ści robót 
 
6.1. Ogólne wymagania  
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne”. 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem oraz wymaganiami podanymi 
w ST. 
 
7. Odbiór robót 
 
7.1. Ogólne zasady odbioru robót 
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne”. 
 
7.2. Wymagania szczególne 
Odbiór końcowy konstrukcji powinien obejmować sprawdzenie i ocenę dokumentów kontroli i badań z całego 
okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-
B-06200 oraz innych obowiązujących norm technicznych (PN, EN-PN). 
W szczególności powinny być sprawdzone: 
-Podpory konstrukcji 
-Odchyłki geometryczne układu 
-Jakość materiałów i spoin 
-Stan elementów konstrukcji i powłok ochronnych 
-Stan i kompletność połączeń 
Po wyschnięciu powłoki malarskiej należy sprawdzić na zgodność z dokumentacja projektową oraz specyfikacja 
techniczną: 
- Wygląd powierzchni poprzez ocenę wzrokową pod kątem jednolitości barwy , siły krycia i takich wad jak 
dziurkowanie , zmarszczenie , kraterowanie , pęcherzyki powietrza , łuszczenie spękania zacieki 



- Właściwości powłoki takich jak : grubość , przyczepność i porowatość badanych przy użyciu przyrządów i 
metod podanych w dokumentacji projektowej zgodnej z odpowiednimi normami. 
Grubość powłoki bada się metodami nieniszczącymi zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 
2178:1998. 
Przyczepność powłoki do podłoża i przyczepność międzywarstwową bada się metodami niszczącymi zgodnie z 
PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO2409:1999. 
 
 
8. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne 
dostawy. 
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogólne badania i wymagania. 
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 
 


