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OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegOlowej specyfikdeghnicznej (SST) aswymagania dotycce
wykonania i odbioru oznakowania pionowego. 1.2.réalstosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) starswekiument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot drogowych.

1.3. Zakres robét obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét awanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego st@®go na drogach, w postaci:
- znakdw ostrzegawczych,
- znakdw zakazu i nakazu,
- znakéw informacyjnych i znakéw uzupetrieych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporcze;j.

1.4.2.Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzéhdrego umieszczana jest $éeznaku. Tarcza
moze by wykonana z rénych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa syntetye itp.) - jako jednolita lub
sktadana.

1.4.3.Lico znaku - przednia g&¢ znaku, staaca do podania téei znaku. Lico znaku mi@ by oklejane
folia odblaskow 1l generaciji .

1.4.4.Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktérego lico wykne jest z materiatéw zwyktych (lico nie
wykazuje widciwosci odblaskowych).

1.4.5.Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazutasciwosci odblaskowe (wykonane jest z
materiatu o odbiciu powrotnym - wspotdroym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wegsik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest
tarcza znaku, wraz z elementamizaitymi do przymocowania tarczyr(iby, zaciski itp.).

1.4.7. Znak drogowy prz&vietlany - znak, w ktorym wewatrzne zrodto $wiatla jest umieszczone pod
przejrzystym licem znaku.

1.4.8. Znak drogowy éwietlany - znak, ktérego lico jestéwietlane zrédtem swiatta umieszczonym na
zewntrz znaku.

1.4.9.Znak nowy - znak tytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanykvesie do 3 miesty od
daty produkcji.

1.4.10.Znak wytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazyngwamez okres ditszy niz 3 miesice
od daty produkcji.

2. MATERIALY

2.1. Aprobata techniczna dla materiatéw

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegoktory nie ma normy, musi posiada
aprobat¢ techniczm wydarma przez uprawniom jednostk. Znaki drogowe powinny mée certyfikat
bezpieczastwa (znak ,B") nadany przez uprawnigjednostk.

2.2. Materialy stosowane do fundamentow znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyakow mog by¢ wykonywane jako:,
-z betonu wykonywanego ,na mokro”,
— inne rozwjzania zaakceptowane przezyniera.



Klasa betonu powinna byzgodna z dokumentacjprojektowa. Beton powinien odpowiada
wymaganiom PN-EN 206-1.

2.2.1.Cement

Cement stosowany do betonu powiniert lmementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadgj
wymaganiom PN-BEN -197-1 .

2.2.2 Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowdagigmaganiom PN-EN13242:2004. Zaleca si
stosowanie kruszywa o marce niesziej niz klasa betonu.

2.2.3.Woda
Woda do betonu powinna byodmiany 1", zgodnie z wymaganiami normy PN-EN &D04.
2.3.4.Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinny¢bgtosowane i przewiduje je dokumentacja
projektowa, SST lub wskazaniazimiera.

2.4. Konstrukcje wsporcze
2.4.1.0g0Ine charakterystyki konstrukgciji

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych nglevykona zgodnie z dokumentagcjprojektowvy i
SST, a w przypadku braku wystarcggjch ustalé, zgodnie z propozygjWykonawcy zaakceptowarprzez
Inzyniera.

Konstrukcje wsporcze mina wykona z ocynkowanych rur.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki elementéw konstrukcji wsgej z rur podano w tablicy 1

Tablica 1. Rury stalowe okgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [9]

Srednica Grubas¢ Masa 1l m Dopuszczalne odchyiki

zewretrzna scianki kg/m srednicy grubdci
mm mm zewretrznej scianki
445 od 2,6 do 11,0 od 2,69 do 9,09
48,3 od 2,6 do 11,0 od 2,93 do 10,01
51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10 do 11,9
54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9
57,0 od 2,9do 14,2 od 3,87 do 15,0
60,3 od 2,9do 14,2 od 4,11 do 16,1
63,5 od 2,9do 16,0 od 4,33 do 18,7
70,0 od 2,9 do 16,0 od 4,80 do 21,3
76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7 +1,25% +15%
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2 do 34,0 od 6,76 do 34,0
101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2
102,0 0od 4,0do 12,0 od 9,67 do 26,6
108,0 od 3,6 do 20,0 od 9,27 do 43,4
114,0 od 4,0 do 14,0 od 10,9 do 34,5
114,3 od 3,6 do 20,0 od 9,83 do 46,5
121,0 od 4,0 do 16,0 od11,5do 41,4

2.4.2.Rury

Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub épnmormy
zaakceptowanej przezAyniera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewwtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek,ggnig¢,
zwalcowa i naderwa. Dopuszczalneasnieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu
wytwarzania, mieszeze st w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obckte réwno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o diatgch:

— doktadnych, zgodnych z zamdéwieniem; z dopuszezadithytia £ 10 mm,
- wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych dhégodoktadnych poriiej 3 m z naddatkiem 5 mm na
kazde ckcie i z dopuszczainodchytky dla catej dtugéci wielokrotnej, jak dla dtugiei doktadnych.



Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mm na 1
m diugaci rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych prmemy (np. R 55, R 65,
18G2A): PN-H-84023-07 [15], PN-H-84018 [12], PN-H&.9 [13], PN-H-84030-02 [16] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujeegjatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [11].

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wazkach lub luzem wzgtinie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiggym. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie (dotycZyednic 31,8 mm i
wiekszych i grubéci scianek 3,2 mm i wakszych) lub na przywieszkach metalowych (dotyémsdnic i
grubaici mniejszych od wiej wymienionych). Cechowanie na rurze lub przywéespowinno co najmniej
obejmowd: znak wytworcy, znak stali i numer wytopu.

2.4.3.Gwarancja producenta lub dostawcy na konstewusiporca

W przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawbzyzakazu, nakazu i informacyjnych o
standardowych wymiarach - gwarancjazady wydana dla partii dostawy.

2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwatos¢ materiatow na wpltywy zewgtrzne

Materialy wyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a take sposéb
wykonczenia znaku, mugzwykazywa& petrn odpornd¢ na oddziatywanieiwiatta, zmian temperatury,
wplywy atmosferyczne i wyspujace w normalnych warunkach oddziatywania chemicametyfn korozg
elektrochemiczy) - przez caly czas trwaloi znaku, okréony przez wytwore lub dostawe.

2.5.2.Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obgmainy jest przy dostawie okiet, uzgodnion z odbiora,
trwalo$¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, agakdostpni¢ nazyczenie odbiorcy:
a) instrukcg montau znaku,
b) dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniacbhsewaniu znaku,
¢) instrukci utrzymania znaku.

2.5.3.Materialy do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy zndkagowego &
- blacha stalowa,

2.5.4.Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grgbioco najmniej 1,0 mm powinna &yabezpieczona przed
korozja obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitygm. Dopuszcza si stosowanie innych
sposobow zabezpieczenia stalowych tarcz znakéwdpkaeozp, np. przez metalizowanie lub pokrywanie
tworzywami syntetycznymi pod warunkiem uzyskanieohpty technicznej dla danej technologii.

Nie dopuszcza sistosowania stalowych tarcz znakow, zabezpieczomyzled korozj jedynie
farbami antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny hy zabezpieczone przed koreZprbami ochronnymi o odpowiedniej
trwatosci, nie mniejszej rii przewidywany okreszaytkowania znaku.

Wytrzymaig¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna tmpiejsza ni 310 MPa.

2.5.5.Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi Bbyréwna i gladka - bez odksztafc@taszczyzny znaku, w tym pofatdofiva
wgie¢, lokalnych wgniecg lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwikanie,
pofatdowanie itp.) nie m@ wynos¢ wiecej niz 1,5 % najwtkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku muszby¢ réwne i nieostre. Znieksztalcenia kralzi tarczy znaku,
pozostale po ttloczeniu lub innych procesach tedwictnych, ktérym tarcza ta (w znakach drogowych
sktadanych - segmenty tarczy) byta poddana, mbgz usunéte.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1.Wymagania dotycce powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonujee sz zasady przez oklejenie tarczy znaku materialem
odblaskowym.

Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajcej powrotnie) powinny spetniawymagania okrdone w
aprobacie technicznej.

2.6.2.Wymagania jakéciowe znaku odblaskowego



Folie odblaskowe zyte do wykonania lica znaku powinny wykazyiwpeine zwizanie z tarcg
znaku przez caly okres wymaganej trwaloznaku. Niedopuszczalng fokalne niedoklejenia, odklejania,
ztuszczenia lub odstawanie folii na krglziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposoéb paiczenia folii z powierzchai tarczy znaku powinien uniemiwiaé¢ jej odhczenie od
tarczy bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obgyeznakéw na folii odblaskowej, technologia
malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celteny powinny by uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatéci znaku wykonanego przyzyciu folii odblaskowych powinien wynasiod 7 do 10
lat, w zalenosci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna dyéwna i gltadka, nie magna niej wysipowa lokalne
nieréwndaci i pofaldowania. Niedopuszczalne jest vepsiwanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na
powierzchni jak i na obrzach tarczy znaku.

Doktadna¢ rysunku znaku powinna bytaka, aby wady konturéw znaku, ktére raqmpwsta przy
nanoszeniu farby na odblaskpwowierzchng znaku, nie byly wiksze ni:

- 2 mm dla znakéw matychsrednich,
— 3 mm dla znakéw diych .

Powstale zacieki przy nanoszeniu farby na odblagkezes¢ znaku nie powinny ki wieksze w
kazdym kierunku ni:

- 2 mm dla znakéw matychsrednich,
— 3 mm dla znakéw diych .

W znakach nowych na kdym z fragmentédw powierzchni znaku o wymiarach 4 &m nie mae
wystepowa® wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamaniacherzyki) o wymiarach nie wkszych nk 1 mm
w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest vggsiwanie jakichkolwiek zarysouwigpowierzchni znaku.

W znakach #ytkowanych na kadym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 xm
dopuszcza sido 2 usterek jak wgj, o wymiarach nie wkszych ni 1 mm w kadym kierunku. Na
powierzchni tej dopuszczaesilo 3 zarysowao szerokéci nie wigkszej nz 0,8 mm i catkowitej diugéi nie
wiekszej nz 10 cm. Na catkowitej diugei znaku dopuszczaeshie wiecej niz 5 rys szerokéci nie wiekszej
niz 0,8 mm i diugéci przekraczajcej 10 cm - pod warunkienig zarysowania te nie znieksztatcajesci
znaku.

W znakach #ytkowanych dopuszcza esirébwniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie
przekraczajcej 6 mni kazde - w liczbie nie wikszej ni pie¢ na powierzchni znaku matego lékedniego,
oraz o powierzchni nie przekraczegj 8 mni kazde - w liczbie nie wikszej niz 8 na kadym z fragmentéw
powierzchni znaku diego lub wielkiego (wfczapc znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie mag znieksztalca tresci znaku - w przypadku wygtowania takiego
znieksztalcenia znak musibhezzwitocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest gpmivanie jakichkolwiek rys, spjajacych przez
warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakackytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne
pod warunkiemze wystpujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekusoezelkosci okreslonych
ponizej.

W znakach gytkowanych dopuszczalne jest wysbwanie po wymaganym okresie gwarancyjnym,
co najwyzej dwdch lokalnych ognisk korozji o wymiarach niegkraczajcych 2,0 mm w kadym kierunku
na powierzchni kadego z fragmentdéw znaku o wymiarach 4 x 4 cm. Wkaol nowych oraz w znakach
znajdupcych st w okresie wymaganej gwarangfadna korozja tarczy znaku nie peovystpowa.

Wymagana jest taka wytrzymaéopofaczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgciu tarczy
0 9C przy promieniu fuku zgcia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych must kgbezpieczona matawarbs nieodblaskow
barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspoétodgmn luminancji 0,08 do 0,10 - wedlug wzorca
stanowicego zatcznik do ,Instrukcji o znakach drogowych pionowycl28]. Gruba¢ powtoki farby nie
moze by mniejsza od 2um. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lelstali cynkowanej ogniowo
i cynkowanie to jest wykonywane po uksztattowamitcry - jej krawdzie mog pozosté niezabezpieczone
farba ochronn.
musi by co najmniej identyczna doktadstorysunku znaku, jak dla znakéw malowanych (pkt%).7.

W znakach nowych folia nie me wykazyw& zadnych znamion odkleje rozwarstwig,
zanieczyszczeitp. miedzy poszczegoélnymi warstwami folii lub licem i tagcznaku. Niedopuszczalne jest
wystgpowanie jakichkolwiek ognisk korozji zaréwno na perzchni jak i na obrzeach tarczy znaku.

W znakach gytkowanych dopuszczalne jest wysbwanie po okresie wymaganej gwarancji co
najwyzej dwoéch lokalnych ognisk korozji o wymiarach niegkraczajcych 2,0 mm w kadym kierunku na
powierzchni kadego fragmentu znaku o wymiarach 4 x 4 cm.

W znakach nowych oraz w znakach znajdygh sé w okresie wymaganej gwarancji nie 780
wystepowat zadna korozja tarczy znaku.

Wymagana jest taka wytrzymaéopofczenia folii z tarcz znaku, by po zgtiu tarczy o 90 przy
promieniu tuku zgicia do 15 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Zabronione jest stosowanie folii, ktore mdoy¢ bez catkowitego zniszczenia odklejone od tarczy
znaku lub od innej folii, na ktérej zostaty nakle@



2.7. Materialy do montazu znakow

Wszystkie ocynkowaneadzniki metalowe przewidywane do mocowaniagaizy sol elementow
konstrukcji wsporczych znakéw jakuby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gladkie, bez
peknie¢, naderwa, rozwarstwié i wypuktych karbow.

taczniki mog: by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikdabzanych lub paletach, w
zalezndéei od ich wielkdci.

2.12. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dlaguigonh znakéw drogowych powinien &y
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27].
Kruszywo do betonu natg przechowywa w warunkach zabezpiecaajych je przed zanieczyszczeniem oraz
zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalaatdriatéw dziatajcych
korodupco i w warunkach zabezpieczaych przed uszkodzeniami.

3. SPRZAT
3.1. Sprat do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vrgka Sie
mozliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:
- koparek kotowych, np. 0,15
— ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod stinglgruncie spoistym,
— betoniarek przewmych do wykonywania fundamentow betonowych ,na robkr
— $rodkow transportowych do przewozu materiatéw,
— przewanych zbiornikéw na wog
— sprztu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT
4.1. Transport materiatéw do pionowego oznakowanidrég

Transport cementu powinien odbyingie zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Transport kruszywa powinien odbyévsie zgodnie z PN-B-06712 [3].

Transport znakOéw, konstrukcji wsporczych i spmz(uchwyty, sruby, naketki itp.) powinien s¢
odbywa srodkami transportowymi w sposéb uniettiziajacy ich przesuwanie siw czasie transportu i
uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do rob6t naly wyznaczy:
— lokalizackg znaku, oraz odlegid od krawedzi jezdni,
- wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakéw nglezabezpieczy w taki sposob, aby w czasie
trwania i odbioru rob6t istniata mliwo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakéw.

Lokalizacja i wysoké& zamocowania znaku powinny dygodne z dokumentacprojektovs.

5.2. Wykonanie wykopow i fundamentéw dla konstrukdj wsporczych znakow

Sposob wykonania wykopu pod fundament znaku pi@gowpowinien by dostosowany do
gkebokasci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sfuz Wymiary wykopu powinny by zgodne z
dokumentagj projektowy lub wskazaniami lzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny bywykonane w takim okresie, aby po ich zagpeniu mana
byto przysapi¢ natychmiast do wykonania w nich robét fundamenidwy

5.2.2.Fundamenty z betonu

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych déanpcowania znakéw , wykonywane z betonu
»,na mokro” naley wykona zgodnie z PN-S-02205 [24].

5.3. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakdw - stupki, ¢hyykonane zgodnie z dokumentacj SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
— odchytka od pionu, nie wtej niz + 1 %,



- odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, nieqoej niz = 2 cm,
— odchylka w odlegtéci ustawienia znaku od kraazi jezdni nie wécej niz + 5 cm, przy zachowaniu
minimalnej odlegtéci umieszczenia znaku zgodnie z Instrgkejznakach drogowych pionowych [28].

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowyctszaumie¢ barwe szag neutralm z tym, ze
dopuszcza sibarwe naturalm pokry cynkowanych. Zabraniaesstosowania pokkykonstrukcji wsporczych
0 jaskrawej barwie - z wyjkiem przypadkow, gdy jest to wymagane garymi przepisami, wytycznymi lub
warunkami technicznymi.

5.4. Pojczenie tarczy znaku z konstrukcj wsporcz

Tarcza znaku musi Byzamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb unibwiajacy jej
przesungcie lub obrot.

Materiat i spos6b wykonania pgkenia tarczy znaku z konstrukeysporca musi umdaliwia¢, przy
uzyciu odpowiednich narzlzi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez cakyes uytkowania
znaku.

Na drogach i obszarach, na ktorych wpsia czeste przypadki dewastacji znakow, zaleca si
stosowanie elementéwaziznych o konstrukcji unienitiwiajacej lub znacznie utrudnigej ich roziczenie
przez osoby niepowotane.

Tarcza znaku sktadanego musi wykazgveetr integralné¢ podczas najechania przez pojazd w
kazdych warunkach kolizji. W szczegolmw - zaden z segmentow lub elementéw tarczy ni¢arsk od niej
odlaczat w spos6b powodagy naraenie kogokolwiek na niebezpiedatwo lub szkog.

Nie dopuszcza si zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposgymagaicy
bezpdredniego przeprowadzenieub mocujcych przez lico znaku.

5.5. Trwatosé wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi Bywykonany w sposéb trwaly, zapewniey petrn czytelnadé
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w cahkresie jego @ytkowania, przy czym wplywy
zewretrzne dziatajce na znak, nie magowodowa znieksztatcenia téei znaku.

5.6. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz ada konstrukcja wsporcza musi rigbliczlk znamionow
z
a) nazwa, mark fabryczrm lub innym oznaczeniem uraawiajacym identyfikacg wytworcy lub dostawcy,
b) dat produkciji,
¢) oznaczeniem dotyazym materiatu lica znaku,
d) daty ustawienia znaku.

Napisy na tabliczce znamionowej madzy¢ wykonane w sposéb trwaly i wynay, czytelny w
normalnych warunkach przez caly okregthowania znaku.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw kenowych

Wykonawca powinien przeprowadzbadania materialtow do wykonania fundamentéw betgob
,ha mokro”. Uwzgtdniajac nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowywh,wniosek Wykonawcy,
Inzynier maze zwolnit go z potrzeby wykonania batlenateriatéw dla tych robot.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét
6.2.1.Badania materiatow w czasie wykonywania robét

Wszystkie materialy dostarczone na bugozv aprobat techniczm lub z deklaragy zgodndci
wydary przez producenta powinny dgprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoniaydw.
Czstotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna Byzgodna z ustaleniami tablicy 6.

Tablica 6. Czstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producentéw

Lp. | Rodzaj badaniali Liczba bada Opis bada Ocer;)i(\;\gnlkow
1 | Sprawdzenie |od 5 do 10 bada| Powierzchni zbada
powierzchni z wybranych nieuzbrojonym okiem. Do ew.
|0SOWO sprawdzenia gbokasci wad Wyniki bada
elementow w | uzy¢ dostpnych narzdzi (np. | powinny by
kazdej liniatow z czujnikiem, zgodne z
dostarczonej suwmiarek, mikrometrow itp. | \wymaganiami




partii wyrobéw | Przeprowad#  uniwersalnym| punktu 2
2 | Sprawdzenie |liczacejdo 1000 |przyrzadami pomiarowymi luk
wymiaréw elementow sprawdzianami  (np. liniatam
przymiarami itp.)

W przypadkach budzych watpliwosci mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie $eiavosci
dostarczonych wyrobdéw i materiatéw w zakresie wyadggodanych w punkcie 2.

6.2.2.Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania rob6t najesprawdzéa:

- zgodndé¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentapirojektows (lokalizacja, wymiary, wysokd
zamocowania znakow),

— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, priomids¢é wykonania wykopow pod konstrukcje
wsporcze,

- poprawné¢ wykonania fundamentow pod stupki poprawhoustawienia stupkéw i konstrukciji
wsporczych,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymas
a) szt. (sztuka), dla znakéw konwencjonalnych orazskuikcji wsporczych,
b) m? (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakéwepstatych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagjojektova, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér ostateczny

Odbiér robdt oznakowania pionowego dokonywany f@stasadzie odbioru ostatecznego.
Odbiér ostateczny powinien dydokonany po catkowitym zakozeniu robét, na podstawie
wynikéw pomiaréw i bad@jakasciowych okrélonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbiér pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego najedokon& po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego wuraowi
z Wykonawa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowanim@ivego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- wykonanie fundamentow
— dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
- zamocowanie tarcz znakéw drogowych,
— przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej.



